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Pokud planujete svdj STEPCRAFT vyuZivat pro DELEN]
VELKOPLOSNYCH MATERIAL0 NA BAZI DREVA (dyhovanych
desek, latovek, preklizek apod.) s tim, e OBE STRANY maji byt
POHLEDOVE, doporucujeme jako nejelegantndjsi feseni pro
docileni potfebné kvality hrany fezné spary pouzivat frézovaci
nastroje s kompresni geometrii ostfi. Jedna se o stopkové nastroje
— Celni frézy, které v sobé kombinuji vyhody pozitivni(Upcut) i
negativni(Downcut) geometrie nastroje. Zjednodusené, fezna
spirala zacind odkrajovani tfisek v misté horni plochy obrabéného
materiadlu smérem shora dold tzn. do stfedu materialu (pfesnéji do
jedné tretiny délky pracovni ¢asti nastroje kde se geometrie upcut
méni na geometrii downcut) a v misté spodni plochy naopak
zezdola nahoru tzn. opét do stfedu materialu.(Pfesnéji do dvou
tretin délky pracovni Casti nastroje kde se geometrie downcut
méni na geometrii upcut) Diky tomu dyhované materialy, preklizky

apod. pfi rozfrézovani na dilce netrpi na vystipavani horni ¢i sporni hrany fezné spary.

Pro spravnou funkénost tohoto typu geometrie nastroje je nutné spravné
nastavit fezné podminky a to primarné hloubku na priichod, kterd musi byt v
pfipadé prvniho prichodu vétsi nez tretina délky pracovni ¢asti nastroje. V
opacném pripadé totiz nastroj bude fungovat stejné jako klasicky

pozitivni(Upcut) frézovaci nastroj.

Dbejte na pevné uchyceni obrabéného materidlu. Oproti nastrojim s
negativni(downcut) geometrii, obrabéni materidl totiz neni béhem fezu
tlaen smérem doll do pracovniho stolu. Vzhledem k tomu Ze kompresni
nastroje jsou urceny vyhradné k déleni velkoplosnych materiald, neopomerte
mezi pracovni stil stroje a obrabény material vloZit podkladovou desku.

KOMPRESNI CELNI FREZA AMANA SPEKTRA — REZNA KRUZNICE 6 MM

Posuv do Fezu

Material (mm/min)
Drevo 2794
MDF/DTD 5588
PDP 2794
PLASTY 2794

Pracovni otacky Posuv na zub Zanoreni-rampa
(ot/min) (mm) (mm/min)
18000 0,07874 1397
18000 0,15494 2794
18000 0,07874 1397
18000 0,07874 1397

- hloubka na prlichod = D (pracovni primér nastroje)

- pokud hloubka na prichod = 2xD, je potfeba hodnotu posuvu na zub zredukovat o 25%

- pokud hloubka na prichod = 3xD, je potfeba hodnotu posuvu na zub zredukova o 50%

- DALSI NASTROJE A JEJICH OPTIMALNI REZNE PODMINKY NALEZNETE ZDE
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